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Erfinder: 

Erfinder wird spater genannt werden 



@) Verfahren zur Nachbehandlung von getrocknetem Schlamm 

Bisherwurde der entwasserte und getrocknete Schlamm, 
insbesondere der getrocknete Klarschlamm in vielen Fallen 
2u Granalien verarbeitet. Die Granalien haben jedoch den 
Nachteil, da(i zum Teil erhebltche Mengen Kalk zugekauft 
und beigemischt werden mussen und dadurch auRerdem 
das Transport- und Deponievolumen betrachtlich erhoht 
wird. GemaR der Erfindung kann jedoch ein stabiles, gut la- 
gerfahiges staubarmes Produkt aus getrocknetem Schlamm 
dadurch erreicht werden, daS der getrocknete Schlamm 
durch Pressen verdichtet wird. 
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Patentail^fuche benenfalls eine^Sranuliereinrichtung realisiert werden. 

1. Verfahren zur Nachbehandlung von getrockne- 
tern Schlamm. insbesondere von eniwassertem. ge- 
trocknetem Klarschlamm, dadurch gekennzeich- 5 
n t, daB der geirockneie Schlamm durch Pressen 
verdichiei wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der getrocknete Schlamm brikettiert 
wird. ,0 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der getrocknete Schlamm nach 
der PreBverdichtung oder Brikettierung granuliert 
wird. 



Beschreibung 
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur 
Nachbehandlung von geirocknetem Schlamm, insbe- 
sondere von entwassertem, getrocknetem Klar- 20 
schlamm. 

Aus der Druckschrift "Abwassertechnik" 1977 ist es 
bekannt,den entwasserten Klarschlamm mit Branntkalk 
zu vermischen und anschlieBend zu granulieren, um da- 
durch zu einem gut verpackbaren und verarbeitungs- 25 
freundlichen Dungermaterial zu gelangen. Die auf diese 
Weise hergesteilten Granulate haben jedoch den 
Nachteil. daB zum Teil erhebliche Mengen Kalk zuge- 
kauft und beigemischt werden miissen, wodurch das 
Transport- und Deponievolumen auch betrachtlich er- 30 
hoht wird. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Verfah- 
ren zu schaffen, das durch geeignete Nachbehandlung 
des getrockneten Schlammes die Herstellung eines sta- 
bilen, gut lagerfahigen und staubarmen Produktes er- 35 
moglichi, 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost. daB der getrock- 
nete Schlamm durch Pressen verdichtet wird. Uberra- 
schenderweise hat es sich gezeigt» daB der getrocknete 
Schlamm durch Pressen in eine kompakte und staub- 40 
freie Form ubergefuhrt werden kann, in der er transpor- 
tiert und beliebig lang gelagert werden kann, ohne daB 
es dabei erneut zu nennenswerten Staubbildungen 
kommt. Glimmbrande und Staubexplosionen wie auch 
sonstige Umweltbelastungen durch Staub werden somit 45 
durch das Verfahren gemaB der voriiegenden Erfindung 
mil Sicherheit vermieden. 

Wie ferner praktische Versuche gezeigt haben, ist es 
besonders zweckmaBig, wenn der getrocknete Schlamm 
brikettiert wird. Das Brikeitieren des getrockneten so 
Schlammes kann sowohl sehr vorteilhaft auf einer Pro- 
filwalzenpresse oder auch Glaitwalzenpresse erfolgen. 
Der besondere Vorteil derartiger Briketts oder Schiil- 
pen liegt darin, daB sie neben der staubarmen Trans- 
port- und Lagermoglichkeit auch in Mullverbrennungs- 55 
ofen eingesetzt und darin unter optimalen Bedingungen 
verbrannt beziehungsweise veraschi werden konnen. 

Gegebenenfalls kann es auch zweckmaBig sein, daB 
der getrocknete Schlamm nach der PreBverdichtung 
Oder Brikettierung granuliert wird. Dies ist insbesonde- 60 
re dann zweckmaBig. wenn die PreBlinge oder Schulpen 
nach Ablauf einer Zwischeniagerzeit in einer bodenver- 
traglicheren Form als Dunge- oder Bodenverbesse- 
rungsmittel verwertet werden. 

Das Verfahren gemaB der Erfindung kann sehr vor- 65 
teilhaft durch die Hintereinanderschaliung einer mecha- 
nischen Entwasserungseinrichiung. insbesondere Zen- 
trifuge. einer Trocknungsstufe. einer Presse sowie gege- 



